Propiedades tipicas de la fibra seca

®
Propiedad Valores tipicos de prueba
Resistencia a la traccion 470 000 psi (3,24 GPa)
Mdédulo de tracciéon 10,5 x 10%psi (72,4 GPa)

Elongaciéon maxima 4.5%

Co M PU ESTO Densidad 0,092 libras/pulg.3(2,55 g/cm?)
TY F0® W E B Peso minimo por yarda cuadrada 8.7 onzas (295 g/m?

Peso del rollo de tela 44 libras
usando Tyfo® S Epoxi

DESCRIPCION Propiedades del laminado compuesto

El compuesto Tyfo® WEB se compone de Tyfo® S Epoxi ASTM Valor tipico de

] ) . Propiedad’ " Valor de disefio*
y tela de refuerzo Tyfo® WEB. Tyfo® WEB es un tejido P Método prueba
de fibra Qe vidrio b|d|f§CC|onaIlde 0°/90 d.e tejldo. Resictoncia a la traccion 44 800 psi 35 840 psi
personalizado. El Tyfo® S Epoxi es una matriz epoxi de ; i ’ 309MPa
fib ( ) (247 MPa)
dos componentes en rbra primaria (0,45 kip/pulg. (0,36 kip/pulg
' Direccion, 0° ; ’ '
’ de ancho) de ancho)
APLICACIONES 58 10501 594 ¥ 105061
Tyfo® WEB Fabric se combina con Tyfo® S Epoxi para Mddulo de traccion, psi S X TO°pst 24 X LS
) - o D3039 (19,3 GPa) (15,4 GPa)
proporcionar un compuesto liviano de aplicacion y
curado ambiental. El sistema Tyfo® WEB se puede Alargamiento a la rotura 1.6% 1.3%
utilizar como revestimiento reforzado para proteccion ) 25 840 bei
contra desprendimientos, membrana impermeable y Resistencia a la traccion ?;02?4%;5' (247 MPI;I
como_gplicacion de acabado reforzado para una mayor 30 f'f)l primario Direccion (0,45 kip/pulg. (0,36 kip/pulg.
durabilidad. e fibra de ancho) de ancho)
VENTAJAS Y BENEFICIOS Laminado nominal D1777 0,01 pulg. (0,25 0,01 pulg. (0,25
« Producto listado ICC-ES ESR-2103 Espesor mm) mm)
* Membrana impermeable para reparacion de fugas 'Comuniquese con FyfeFRP LLC para conocer el programa de curado apropiado.
L L 2Comuniquese con los ingenieros de FyfeFRP LLC para confirmar los valores de especificaciéon del
¢ Rendimiento y durabilidad probados a Iargo plazo proyecto y la metodologl’a_de disefio (es decir, los valores de disefio pueden variar levemente si se
+ Excelentes propiedades de humectacién y manejo usa la metodologia de laminado bruto ACI 440).

* Matriz epoxi sin disolventes, 100 % solidos

* Baja viscosidad, largo tiempo de trabajo i i i
. L ) Propiedades del material epoxi
e Aplicacion de curado ambiental

Tiempo de curado: 72 horas de poscurado a 140 °F (60 °C)1
PRESENTACION Y RENDIMIENTO

) . . . . ASTM ]
Tela Tyfo® WEB: 24” x 375 pies lineales (750 pies Propiedad Método Valor tipico
cuadrados). Normalmente se envia en cajas de 10” x
L D4065/ R R
10” x 26” (254 mm x 254 mm x 660 mm). Temperatura de transicién vitrea, Tg £1356 180°F (82°C)
Epoxi Tyfo® S: unidades premedidas con un volumen Resistencia a la traccion 10 500 psi (72,4 MPa)
de material combinado de 4 galones o en barriles de Médulo de traccion ?if)i&z 461000 psi (3,18 GPa)
55 galones.
9 Deformacion 5.0%
COBERTURA Fuerza de compresiéon 69 12 500 psi (86,2 MPa)
. . D695
Aproximadamente de 1a 2 unidades (de 4 galones) de Médulo de compresidn 465 000 psi (3,2 GPa)
Tyfo® S Epoxi por rollo de Tyfo® WEB. Fuerza flexible o 17 900 psi (123,4 MPa)
D7
TASA DE CONSUMO Mddulo de flexiéon 452 000 psi (3,12 GPa)
Relacion tela-epoxi por peso Dureza Shore D D2240 8743
Para tejidos Tyfo® SCH: 1:1 b o d 24 h ; 0 33%
- sorcion de agua oras , o

P tejidos Tyfo® SEH: 1: 0,8

ara tejidos ly ’ Absorcion de agua (13 semanas) D570 1,98%
ALMACENAMIENT:!

c ) ° Fuerza de adherencia, > 400 psi (2.75 MPa)
Almacene el epoxi a una temlperatura de 69 °F a (tipico fallo del
100 °F (15 °C a 38 °C). La resina es susceptible a la >Hormigén (ASTM D7522) D4541 hormigon)
cristalizacion a temperaturas inferiores a 50°F. Si >Acero >1 200 psi (8.27 MPa)
cristaliza, el epoxi debe recalentarse hasta que quede >Epoxi >1200 psi (8.27 MPa)
transparente. Almacene los rollos de tela planos, no en
i i o " Temperatura de prueba: 73°F (23°C).

los extremos, y a temperaturas inferiores a 100 °F (38 2 La fuerza de adhesion depende de la preparacion de la superficie y del espesor del sustrato.
°C). Evitar la humedad y la contaminacién con agua. Tiempo de curado: 7 dias a 73°F (23°C).




INSTALACION DEL SISTEMA TYFO® WEB

DISENO

El sistema Tyfo® WEB esta disefado para cumplir con
los criterios especificos del proyecto dictados por

el ingeniero de registro y cualquier codigo y/o guia

de construccion relevante. El disefio se basara en la
deformacion admisible para cada tipo de aplicacion

y el médulo de diseio del material. El personal de
ingenieria de FyfeFRP LLC puede proporcionar el
disefo preliminar, la redaccién de las especificaciones y
los detalles de la aplicacion en funcion de los requisitos
del proyecto.

INSTALACION

El sistema Tyfo® debe ser instalado por aplicadores

capacitados y certificados por FyfeFRP LLC de acuerdo
con el manual de control de calidad, las especificaciones
del proyecto y los requisitos de disefio de FyfeFRP LLC.

PREPARACION DE LA SUPERFICIE

La preparacion de la superficie requerida depende

de el tipo de elemento que se estd reforzando. En
general, la superficie debe estar limpia, seca y libre de
protuberancias o cavidades para evitar espacios vacios
detras del sistema Tyfo®. Las superficies de columnas
que recibirdn envolturas continuas normalmente solo
requieren un sustrato limpio y sano. y las esquinas
deben ser redondeadas. Las superficies envolventes
discontinuas (paredes, vigas, losas, etc.) requieren un
perfil minimo CSP-3 para preparar para la union, logrado
mediante chorro de arena ligero, esmerilado u otros
métodos aprobados segun ICRI 310.2R-2013. Se pueden
incorporar anclajes compuestos Tyfo® en los disefios. El
personal de ingenieria de FyfeFRP LLC proporcionara
las especificaciones y detalles adecuados segun los
requisitos del proyecto.

APLICACION

Para unidades premedidas en contenedores de 5
galones, vierta el contenido del componente B en

el contenedor del componente A. Mezcle bien con

una batidora de baja velocidad de 400 a 600 RPM
hasta que se mezcle uniformemente. Asegurese de
que el epoxi se transfiera entre los baldes A y B. Para
tanques de 55 galones, mezcle el componente Ay el
componente B segun la relacidon de mezcla volumétrica
o de peso adecuada. La resina se puede calentar para
lograr la viscosidad deseada (es decir, calentamiento
radiante, calentadores de tambor, bafio de agua). El
epoxi Tyfo® S mixto se puede espesar agregando hasta
un 7 por ciento en peso de silice pirogénica (como
Cab-o-sil TS-720). NO DILUIR. Los solventes evitaran el
curado adecuado.

Tyfo® WEB Fabric se satura manualmente con Tyfo® S
Epoxy. La tela se puede instalar mediante el método de
colocacidn en seco para minimizar las distorsiones en la
tela. Se recomienda aplicar epoxi en la parte posterior
de la tela antes de colocarla en su lugar cuando se
instala en seco para garantizar una saturacion adecuada.
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RECUBRIMIENTOS DE PROTECCION

Apligue una capa final de Tyfo® S Epoxi espesado a todos los bordes de la
tela, incluidos los empalmes, los puntos de terminacion y los bordes de la
cubierta. Pintar entre 24 y 72 horas después de la aplicacion final del epoxi. Si
han pasado mas de 72 horas después de la aplicacion, prepare la superficie
con un lijando a mano.

LIMITACIONES

El rango de temperatura recomendado para el sustrato es de 50 °F a 100 °F
(10 °C a 38 °C). Todas las aplicaciones de recubrimiento deben realizarse a
un minimo de 5,4°F por encima del punto de rocio. Mantener las condiciones
durante las primeras 48 horas de curado. Las temperaturas inferiores a 50

°F aumentaran significativamente la viscosidad del producto mezclado.

Una viscosidad mas alta reducird la penetracion de la tela, introducira aire
adicional en el sistema y extendera los tiempos de curado mas alla de 48
horas. No se permite diluir el epoxi. Los disolventes impediran el curado
adecuado.

IPRECAUCION!

LIMPIEZA

Limpie las herramientas y equipo de aplicacion con acetona inmediatamente
despues de utilizarlos, mientras todavia esten humedos. Se requeririan
medios mecanicos para retirar el epoxico enduredecido.

PELIGROS

Consulte las Hojas de datos de seguridad (SDS) para conocer los peligros
asociados.

Consultar hoja de datos
de seguridad (SDS) para
obtener mas informacion.
Sdlo para uso industrial.

Declaracién de Responsabilidad: La informacion técnica y los consejos de aplicacion contenidos
en esta publicacidn se basan en el estado actual de nuestro mejor conocimiento cientifico y
practico. Como la naturaleza de la informacion contenida en este documento es general, no se
puede hacer ninguna suposicion sobre la idoneidad del producto para un uso o aplicacion en
particular, y no se otorga ninguna garantia en cuanto a su exactitud, confiabilidad o integridad,
ya sea expresa o implicita, aparte de las requeridas. por la legislacion del Estado. El propietario,
su representante o el contratista son responsables de comprobar la idoneidad de los productos
para el uso previsto. El servicio de campo, cuando se proporcione, no constituye responsabilidad
de supervision. Las sugerencias hechas por FyfeFRP LLC, ya sea verbalmente o por escrito,
pueden ser seguidas, modificadas o rechazadas por el propietario, ingeniero o contratista ya que
ellos, y no FyfeFRP LLC, son responsables de llevar a cabo el procedimiento apropiado para una
aplicacién especifica.
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